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Kunststod^f-Becher als Verpackungslseli&ltnls 

Die Erflndung betrlfft elnen Kunststoff-Becher als 
VerpackungsbehaitnlSy mit elnem elngezogenen, elne 
Innensttifuzig als St ap elans chlag 'bewirkenden Becher- 
fufl. 

Es ist berelts bekannt, Verpackungsbecher in Ihrem 
FuBtell so auszubllden^ daB sle auf Ihrer Innenselte 
AnschlMge fUr den FuB elnes zum Bllden eines Beoher- 
stapels eingeschobenen zweiten und gleichen Bechers 
aufweisen. Bisher werden Kunststoff -Verpackungsbecher 
aus relatlv festem Kunststof£naterlal gefertigt, das 
elne begrenzte FlexlbllltMt der Becherwandungen erglbt. 
Bel sehr dlinnwandlgen Bechem 1st mlt Bruch unter Bildung 
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scharfkantlger Rander zu rechnen* Die Becher dlenen 
Uberwiegend zur Aufnahme halbflUssiger Nahrungsmlttelt 
wie beispielsweise Joghurt, die vom Verbraucher 
aus den Bechern herausgel6ff elt warden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Kunststoff-Becher mit verringerter Bruchgefahr zu 
schaffen und so auszubilden, dafl eine einwandfreie 
StapelfMbigkeit des Bechers gewahrleistet bleibt. 

Die gest elite Aufgabe wird mit einem Kunststoff -Becher 
der eingangs genannten Art erfindimgsgemaB dadurch 
gel5st, dafl der Becher aus einem elastisch verformbaren 
Kunststoffmaterial gefertigt ist und der BecherfuB 
auf der Becherinnenseite mindestens an zwei einander 
gegenUberliegenden Stellen tlber die Innenstufung ein- 
wSrts vorstehende zusMtzliche Vorsprtinge aufWeist. 
Durch die Verwendung eines weicheren Kunststofflnaterials 
lassen sich die erfindungsgemSLfi ausgebildeten Runat- 
stoff-Becher wesentlich starker verformen, als bisher 
gebrSuchliche Kunststoff-Becher, bevor sie zu Bruch 
gehen. Da diese gute Verformbarkeit auch die Form- 
stabilitat des Becherfufies beeinfluBt xind bei einem 
stSrkeren Druck auf einen Bechers tap el die Gefahr 
besteht, daB sich die BecherfUfle trotz der Innen- 
stufung diirch Verformung ineinanderschieben \md 
verklemmen kdnncn, weisen die erfindungsgemSB ausge- 
bildeten weichen Kunststoff -Becher zusfitzlich zur 
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Innenstudfung elnwSLrts vorstehende VorsprUnge 

auf ^ die zweckmSlfilg die Form von becherachs- 

parallelen gerundeten Stegen haben, die sich 

\iber die ganze HQhe des Becherfufies erstrecken, 

Die zuletztgenazmte AusfiOirungsform der zusStz- 

lichen VorsprUnge ergibt den Vorteil, dafl sie eine gute 

Versteifung des Becherfufies ohne merklichen Materlalnehr- 

aufwand ergeben \md das AuslSf f eln des im hohlen Becher- 

fufi befindlichen Restteiles des Becherinhaltes nicht 

behindem. 

ErfindungsgemfiLB ausgebildete Becher mit ihrer 
erhShten Bruchf estigkeit bedeuten nicht nur einen 
erhShten Unfallschutz fUr den Verbraucher, sondem 
erleichtem auch ihre Handhabxing auf F5rdervorrichtun- 
gen und FUllmaschinen. Die Becherstapel lessen sich von 
Greifwerkzeugen mit starkerem Druck \xnd damit sicherer 
erfassen, als herkSmmliche Becherstapel, wobei trotz 
einer hierbei auftretenden Verformung mindestens 
einzelner Becher des Stapels kein Ineinanderrutschen 
von einander benachbarter BecherfuBteilen und damit 
ein Verklemmen ineinandergestapelter Becher befUrchtet 
verden mufi. 

Nachfolgend wird ein Aus±tihrungsbeispiel des 
Erfindungsgegenstandes anhand der beiliegenden Zeichnung 
nBher erlM.utert, 
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Es zelgen: 



Pig, 1 



einen vertlkalen Ltogsschnltl: 

durch einen erfindvmgsgemMB ausgebildeten 

Becher entlang der Linie I-I in Fig. 2; 



Fig. 2 



eine Braufsicht auf den Becher. 



Der in der Zeichnxing dargestellte konische Becher 10 
ist aus einem relativ veichen imd elastisch stark 
verformbaren Kunststoff material gespritzt. Die 
BecherQffniing ist diorch einen Siegelrand 11 begrenzt, 
der von einem zylindrischen Ringbund 12 ausgeht, 
der Uber einen KrUmmungsabschnitt 13 in den konischen 
Mantelbereich 14 des Bechers Ubergeht, Der Becher 10 
endet in einem eingezogenen FuBteil 15^ der an 
der Ubergangsstelle zxim konischen Mantelbereich 14 
des Bechers eine einwSrts gerichtete Stufe 16 
bildety die auf der Innenseite des Bechers eine schmale 
ringformige StapelanschlagflSche 17 schafft. An zwei 
eir^ander gegentlberliegenden Stellen sind im PuBteil 
15 nach innen vorspringende, gerundete, becherachs- 
parallele Stege 18 ausgebildet, die gemSB Fig. 2 eine 
Vergr(3fierung der schmalen rizxgfOrmigen Stapelanschlag- 
fl&che 17 bedeuten xmd ein Einschieben des Fufiteiles 
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eines beim Stapeln eingesetzten Beohers auch 
bei einer Verfonnxmg dieses PuBtelles In den 
PuBteil 15 des dargestellten Bechers mit Sicherheit 
ve rhlndern • 
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Schutzansprtlche 



1. Kunststoff-Becher ala VerpackungsbehOltnis 
mlt elnem elngezogenen, elue Xzmenstufung 
als Stapelanschlag bewlrkenden BecherfuB, 
dadurch gekexmzeichnet, dafi d©r Becher (10) 
aus elnem elastlsch verfoxmbaren Kunststoff- 
materlal gefertlgt ist, iind der BecherfUB 
(15) auf der Becherizmenseite mlndedtens 

an zwei einander gegentlberllegenden Stellen 
Uber die Innenstufimg (16) einwSrts vorstehende 
zusatzliche Vorsprtinge (18) aufvreist. 

2. Kunststof f-Becher nach Anspznch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, da8 die Vorsprtinge die Form 
von becherachsparallelen gerundeten Stegen (18) 
haben, die sich tiber die ganze HShe des Becher- 
fuBes (15) erstrecken. 
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